
دستور العمل اجرايي

 سوخت شركت هاي زنجيره ايي توزيع 

كهابطرح 

سوختعرضه جايگاههاي  كهابتبيين رابطه شركت ملي پخش و شركتهاي برند در خصوص 

اجراي طرح كهاب مبني بر  هيات وزيران 17/3/1387ه  35864/ت 53646مصوبه شماره  بند يك در راستاي اجراي

لذا  باشدهاي تحت پوشش خود ميدر جايگاه كهاب طرحبرند مكلف به اجراي  هاي، شركتدر جايگاه هاي عرضه سوخت

نصب دستگاه بازيافت بخار، ، 2تجهيزات استيج نصب شامل  لازمايجاد زير ساخت در اين خصوص منابع مورد نياز جهت 

كه اين امر در  اعلام گرديده است، 1طبق جدول شمارهتوسط شركت ملي پخش  غيره نگهداشت و ،پشتيباني، كاليبراسيون

پرداخت حق نشان راه اندازي مي باشد. همچنين ايمن، صحيح و مطابق با شرايط عملياتي و اقليمي جايگاه اجراي راستاي 

 .محقق خواهد گرديد  ، طبق شرايط ذيل برندهاي به شركت كهاب طرحكامل 

دارا  كهاب طرح اجرايدر خصوص  گيرند مي بايست شرايط ذيل راميهايي كه تحت پوشش شركت برند قرار جايگاهلذا  

 باشند :

كه در ذيل به آن اشاره شده است،  ايگونهبه را  لازمزير ساخت  ، كهاب به منظور اجراي طرحشركت برند مكلف است  -1

 كهابدر صورت تائيد طرح  ؛ ايدنمايجاد  از تاريخ عقد قرارداد شش ماههاي تحت پوشش خود، ظرف مدت در جايگاه

: صادر خواهد گرديد جايگاه تاييديه چك ليست شماره يكپياده سازي موارد درخصوص 

تجهيزات اقدام به تهيه و نصب يك ماه ، شركت برند مي بايست ظرف مدت استيج يكدرصورت عدم تجهيز جايگاه به -1-1

نمايد. 30/1/93مورخ  13989/700اطلاعيه شماره مربوطه مطابق با 



 شركت برند ،باشد داشتهيا كاليبره نياز به تعميرات اساسي  وجود داشته وليكندر جايگاه  استيج يك يكهدر صورت -1-2

ارائه مذكور و كاليبراسيون آن ظرف مدت تعيين شده و  سيستمنسبت به تعويض و يا عملياتي نمودن  ،مكلف است

.اقدام نمايدشركت ملي پخش از  هيتائيداخذ  وگواهينامه كاليبراسيون 

  بدنه مورد بازرسي قرار گرفته و در صورت وجود، خوردگي و نشتي مخزن زير زميني ميبايست از نظر نشتي

آن اصلاح گردد.

به تهيه و  نسبتدرصورت عدم تجهيز جايگاه به لوله كشي خط بخار، شركت برند مي بايست ظرف مدت تعيين شده  -1-3

، اقدام نمايد. 2استيج  انتخابي نوع سيستم نصب تجهيزات مربوطه با توجه به

1-4- شرکت برند میبایست ظرف مدت تعیین شده نسبت به تهیه و نصب تجهیزات مربوط به بازگرداندن بخار بنزین باك 

خودروها به مخزن زیر زمینی(استیج 2) اقدام نمایند.• میزان دبی وکییوم پمپ استیج  2تا پیش از نصب دستگاه 
بازیافت بخار میبایست 1/1 برابر دبى بنزین تنظیم گردد. 

  اندازي دستگاه بازيافت بخارنصب و راه -2

پس از عقد قرارداد مي بايستي توسط شركت هاي برند صورت پذيرد شامل دو  اين مرحله كه در شش ماهه دوم

 :يش قرار خواهند گرفت به صورت سه ماهه مورد پا قسمت كلي ذيل مي باشد كه توسط ستاد شركت ملي پخش

: اخذ تاييديه از طرح كهاب -2-1

در اطلاعات و شرايط جايگاه مربوطه ميبايست نسبت به اخذ  يكفرم شماره هاي برند با پر كردن شركت -2-1-1

  نوع دستگاه انتخابي از طرح كهاب اقدام نمايند.تاييديه در خصوص 

و مشخص نمودن محل نصب دستگاه و تهيه نقشه هاي  ARIA CLASSIFICATIONتهيه نقشه  -2-2-2

 اجرايي

  از كارشناسان فني تاييد نقشه هاي اجرايياخذ درخواست بازديد و  -2-2-3

 :نصب دستگاه بازيافت بخار جايگاهيتهيه و -2-2

.فرم شماره دوبا استفاده از  تهيه و ثبت شماره سريال دستگاه در طرح كهاب -2-2-1

 .اجراي فونداسيون دستگاه بازيافت بخار در محل تعيين شده -2-2-2



.مربوطهمطابق با استانداردها  نصب دستگاه بازيافت بخار -2-2-3

 .راه اندازيو  انجام لوله كشيها و برقراري كانكشن هاي لازم -2-2-4

.عملكردگواهينامه و اخذ  آزمايشهاي لازمانجام   -2-2-5

 وطه را مختل نمايد. لکرد طبيعي ديسپنسر و تجهيزات مربروش اجرايي مجري به هر نحو نمي بايست عم 
 برعهده شركت برند بوده و اين امر هر سه ماه يك بار توسط شركت ملي  كهاب طرح و پشتيباني از نگهداشت

پخش (طرح کهاب) مورد بررسی قرار می گیرد. 

استیج  2میبایست به گونه اي تنظیم گردد که 

•

مقدار بخار متصاعد شده از باك خودرو در زمان بارگیرى کمتر از ppm 48 باشد.  (حداقل1/5   برابر دبی بنزین)

میزان بنزن مخزن زیرزمینی میبایست در طول دوره پایش تست گردد و هیچگاه نباید بیش از 1 % فراتر 

برود.
•  در صورت استفاده از سیستم VRS با برگشت بخار با نفتکش، بخار برگشتی به مخزن نفتکش 

(UEL).میبایست غلیظ تر از میزان مجاز قابل انفجار باشد

• در سیستم هاي تبریدي، گاز مبرد میبایست داراي شاخص ODP 1 صفر و GWP 2  کمتر از 2000 و همچنین 

Classification ( مناسب مناطق خطرA1.باشد )
 ال تخليه ميباشد ميبايست قسمت در سيستم هاي تركيبي در زماني كه نفتکش مجهز به برگشت بخار در ح

تغلیظ کننده در مدار خارج و تنها قسمت واجذب در سرویس باشد به گونه اي که میزان غلظت بخار 

برگشتی از UEL کمتر نگردد.
  در مناطقي كه نفتکشها مجهز به سيستم برگشت بخار نميباشند ميبايست از دستگاههاي تركيبي استفاده

 گرم بر متر مکعب گردد. 35ي پاك زير گردد تا ميزان خروجي هوا
  در مدلهاي تركيبي، در زمان تخليه نفتکش مجهز به برگشت بخار، سيستم ميبايست وجود نفتکش را

  UELتشخيص داده و تنها قسمت واجذب در مدار قرار گرفته و غلظت خروجي برگشتي به نفتکش بالاتر از 

باشد.

  بخار مجاز نميباشد.نصب هيچگونه شير يك طرفه اي در مسير

  اختلاف فشار مسير بخار ورودي نسبت به خروجي دستگاهVRS  ميلي بار باشد )افت  35ميبايست كمتر از

. )با توجه به امکان يخزدگي مسير هيچ گونه شيري نبايد در مسير ونت مخزن زير زميني قرار گيردفشار( و 

چیلر ممکن است مخزن تحت فشار قرار گیرد.)
1 Ozone Depletion Potential 
2 Global Warning Potential 

خروجى ونت مخازن میبایست به سنسور سنجش بخار مجهز و به سامانه دیسپچینگ متصل گردد.   •

پس از نصب دستگاه بازیافت بخار، میزان دبی وکییوم پمپ  •



  عملکرد سيستم بازيافت بخار ) استيج دو و دستگاه بازيافت بخار( ميبايست در چهار نوبت به صحت نصب و

ماه توسط تيم كارشناسي شركت ملي پخش يا شركت هاي بازرسي مورد تاييد واحد طرح كهاب  3فاصله 

بررسي و تاييد گردد.

  گيري را به كليه پرسنل شركت نصب كننده تجهيزات، ميبايست نحوه صحيح اپراتوري دستگاه و سوخت

جايگاه آموزش دهد.

: در جايگاه با فروش بالاتر از .... بريكدان اجراي طرح

سه ماهه چهارم سه ماهه سوم سه ماهه دوم سه ماهه اول

 2-1و  1-1پياده سازي بند 
و 3-1سازي بند پياده

1-4 

1-2سازي بندهاي آيتم  پياده

-2و3-2-2سازي بند پياده

5-2-2و2-4

: در جايگاه با فروش بالاتر از .... بريكدان اجراي طرح

سه ماهه سوم سه ماهه دوم سه ماهه اول

سه ماهه 

ششمسه ماهه  پنجمسه ماهه  چهارم

 1-1پياده سازي بند 

2-1و 
4-1و  3-1سازي بند پياده

سازي بندهاي پياده

1-2آيتم  

سازي بند پياده

-2-2و  2-2-1

2

سازي بند پياده

-2-2و2-2-3

4

سازي بند پياده

2-2-5

تهیه کنندگان: على رضایى آشتیانى, فرشید آل ناصر, علیرضا ناصحى

تصویب کننده: على قانعى
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..............................P/Vتعداد لوله ونت....................................تعداد شير 

 آيا استيج يك اجرا گرديده است؟

 هاي ونت و كلكتور مربوطه اجرا گرديده است؟آيا لوله

  بازگشت بخار تغذيه ميگردد؟آيا جايگاه با نفتكشهاي مجهز به
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0   introduction  

This section provides information  for the design , construction , modification of system 

for the recovery of vapor during the refueling of customer s vehicles (stage 2). These 

system are intended  to minimize , as far  as is practical , the emission of petrol vapor to 

atmosphere .  

This product is to be installed and operated near the highly combustible environment of 

a gasoline storage tank. It is essential for your safety and the safety of others that you 

carefully read, understand, and follow the minimum requirement. Failure to do to so 

could result in danger to life and property including death, serious injury, explosion, 

fire or electric shock. 

 

1   scope: 

This  document  is  a  minimum requirement for vapor recovery unit stage2 

, materials, design and performance that afford protection to all body members. 

 

2   References: 

⎯ NFPA 30 Flammable and combustible liquids code. 

⎯ NFPA 30A Code for motor fuel dispensing facilities and repair garages. 

⎯ Guidance for the design, construction, modification, maintenance and 

decommissioning of filling station, APEA/IP joint publication, 2011, 3rd edition. 

⎯ Engineering Standard For Piping Material Selection ( IPS-E-PI-221), First Edition 

April 2012 

⎯ Recommended Installation and operation manual of manufacturer. 
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3  Definitions: 

3.1 petrol : 

also know as gasoline outside of Europe is a transparent . 

3.2  filling station: 

petrol station , a place where fuel is sold for road vehicles. 

3.3  Forecourt: 

open area in front of a larg building or petrol station. 

3.4  poppet shut-off valve: 

emergency shut down system , shut off valve are designed for the safe handling of air , 

gas and liquids. 

3.5  manifold : 

that the header pipe and branch is taken for under ground tank. 

3.6  W.C: 

W.C , inch water column ( inch W.C ) the units are by convention and due to the 

historical measurement of certain pressure differentials. It is used for measuring small 

pressure differences. 

               3.7   SHALL:  

Is used where a provision is mandatory.  

               3.8   SHOULD:  

Is used where a provision is advisory only.  
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              3.9   WILL:  

Is normally used in connection with the action by the “Company” rather than by a 

contractor, supplier or vendor.  

            3.10   MAY:  

Is used where a provision is completely discretionary. 

 

4  Basic principles 
 

Stage 2 vapor recovery system are design to reduce emission of vapor to atmosphere 

during  filling of customers vehicle fuel tank with petrol. as vehicles are filled on the 

forecourt , the fuel entering  the  vehicle tank displaces vapor which captured through 

the nozzle with the aid of vacuum pump and returned to one of underground storage 

tanks.  

It is recommended that the stage 2 vapor recovery return line is always connected  to 

the  largest petrol tank on the site. 

 

5  Returning vapor to storage tank  

Vapor is transferred from the dispenser back to the underground storage tank via fuel 

compatible pipe work. System may be manifolded and common practice connect back 

to the  largest of the underground petrol tanks .If petrol tank are connected to separate 

or individual stage 1b vapor recovery system then vapor needs to be returned to the 

tank or tank group from which the particular dispenser was drawing fuel in order to 

avoid excess pressure and venting of vapor. 

 

     5.1  Design and installation of active systems: 

Flow of vapor is regulated by mechanical or electronic method so that vapor return 

flow is proportional  to the delivered petrol flow on a volumetric basis .vapor is 
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recovered from the vehicle fuel tank through a special refueling nozzle design to return 

through an interconnectioning flexible co –axial hose . The vapor is return via an 

underground pipework system to the storage tank.  

 

           5.2   Dispensers: 

The dispenser should comply with EN 13617-1 petrol filling stations. Safety 

requirements for construction and performance of metering pumps , dispenser and 

remote pumping units. 

They should include : 

-     Special refueling nozzle 

-     Co-Axial hoses for petrol delivery and vapor return  

-     A safe break (breakaway coupling)in either  nozzle or hose assembly 

-     A non return valve to prevent the possible  flow back of vapor from  the storage 

tank to atmosphere via the refueling nozzle . This valve may be incorporated within the 

vapor  pump if fitting .  

-      Additional internal piping , which connects to the dispenser  and underground 

vapor pipework  system .  

-     A shear valve in the vapor pipework at the base of the dispenser. 

-     A vapor pump and a regulating system .  
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        5.3   Refueling nozzle : 

The active system requires a vapor recovery nozzle to provide separate flow paths for 

petrol and vapor . The nozzle should use have automatic  fuel shut-off and comply with 

EN 13012 petrol fuel stations . Construction and performance nozzles for use on fuel 

dispensers.  

 5.4   Flexible  hoses: 

A co- axial hose complying with EN 13483 rubber and plastic hoses assemblies with 

internal vapor recovery for measured fuel dispensing system . specification and EN 

1360 rubber and plastic hoses and hose assemblies for measured fuel dispensing 

systems. specification and having one conduit inside the others, should be used. The 

hose should be system approved and listed on the vapor recovery efficiency certificate. 

It should: 

- Be suitable for its intended purpose. 

- Meet current appropriate hose standard, 

- Have inner and outer hoses which are non- collapsible and kink resistant, 

- Have an anti kinking-sleeve fitted at the nozzle end , 

       5.5  Safe breaks: 

These are designed to prevent petrol flow in the event of a hose pull away due to  a 

vehicle driving off with the nozzle  still inserted in the filler neck and should comply 

with EN 13617-2 petrol filling stations. Safety requirements for constructions and 

performance of safe breaks for  use on metering pumps and dispensers.  

The type and location of couplings required will depend on the dispenser, the type of 

refueling nozzle and the hoses. 
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      5.6   Non-return or check valve : 

 Anon return valve sometimes know as a check valve , is required in the vapor pipe 

work to prevent vapor emission when there is no flow. The non- return valve may be 

located in the vapor pump  or in the pipework between the dispenser s shear valve and  

the safe break . In an active system  a vapor flow control valve performs this function 

and complies with EN 13616 class 111. 

 

             5.6.1  Drain Check Valve 

The Drain Check Valve allows liquid that has condensed in the vapor piping to drain 

back to the storage tank. If site specific configurations allow for manual draining of 

condensed vapors or self clearing low points, then the Drain Check Valve is not needed. 

See Typical Site Drawings. 

⎯ The Drain Check Valve allows vapor condensation in the vapor collection piping 

to drain to the storage tank. 

⎯ The Drain Check Valve is installed at the low point in the vapor collection 

(vacuum) piping. 

⎯ Underground containment sump for Drain Check Valve installation (Drain 

Check Valve be installed in existing containment sump). 

 

            5.7   Shear valve : 

An automatically operated double-poppetted shut-off valve or shear valve should be 

positioned in the vapor pipework at dispenser island level. This is prevent vapor escape 

in the event of impact or fire damage to the dispenser. The non-return valve be 

incorporated within the shear valve . 
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         5.8  Vapor pump : 
The vapor pump should : 

-   Ether be  a separate  unit mounted within the dispenser and driven it, or a 

larger unit located external to the dispenser with its own power source to which 

the vapor pipework from all dispensers  is connected: 

-   Incorporate flame arresters approved  to EN ISO 16852 within the vapor pumps. 

-  Produce a vapor flow rate capable of exceeding the maximum petrol flow rate to 

all nozzle . 

-  Incorporate a pressure relief valve and re-circulatory bypass system , and  

 Incorporate a non –return valve as described in 5.6 

 

       5.8.1   Vapor Pump 

 The Vapor Pump is a centralized pump allowing for a single Vapor Pump to control 

vapor emissions for up to 16 fueling points (8 dispensers). The Vapor Pump is a non-

contact regenerative blower, specifically designed for gasoline vapor recovery, that 

allows for many year of trouble-free and maintenance-free operation. For greater 

than 16 fueling points, a second Vapor Pump can be installed. 

 

    5.8.2  Vapor Pump Location and Mounting 
WARNINIG:  

⎯ The Vapor Pump may be installed in or near locations where highly 

flammable and explosive vapors and liquids may be present. Risk of fire, 

explosion, serious injury or death. 

⎯ You are working in an area where vehicle traffic may occur. Always block off 

the work area during installation and service to protect yourself and others. 

⎯ Do not use power tools that can generate sparks if there is a risk of flammable 

or explosive vapors or liquids being present. 
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⎯ Locate the Vapor Pump so it is protected from vandalism, vehicle damage, or 

water flooding. It may be located on the ground, a roof of a building, or a 

canopy. 

⎯ Keeping the Vapor Pump cool will prolong its life; this can be achieved by 

installing the Vapor Pump in the shade in hot locations. Do not install the 

Vapor Pump in an enclosure with limited or no ventilation 

⎯ A hazardous location is created by the Vapor Pump as per NFPA 30A. The 

hazardous location is defined as Class 1, Group D, Division 2. This area 

extends to 18 inches in all directions of the equipment extending to grade 

level, and up to 18 inches above grade level within 10 feet horizontally. Verify 

distances with local authorities. Install an electrical seal-off in the conduit to 

the Vapor Pump motor per local regulations. 

⎯ The hazardous location typically does not extend beyond a solid floor, wall, 

roof, or other partition that has no communicating openings. 

⎯ If the Vapor Pump is located where vehicle or pedestrian traffic has access, 

measures must be taken to protect the Vapor Pump and exposed piping from 

damage or vandalism. Installation of vehicle bumper posts or fenced 

enclosures may be necessary.  

⎯ The Vapor Pump must be permanently anchored to concrete or another solid 

base. Use minimum 5/16” hardware. 

⎯ Only mount the Vapor Pump so the inlet and outlet piping is horizontal. 

⎯ Do not install piping which can stress the pump face. This may result in a 

locked vane. 
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       5.8.3   Vapor Pump Electrical Requirements 

⎯ This product shall be installed in accordance with the National Electrical 

Code (NFPA 70) and the Automotive and Marine Service Station Code 

(NFPA 30A), and all applicable local and national regulations. 

⎯ If the threshold is set too high, the Vapor Pump will start with the liquid 

pump, but turn off within a few seconds (the Controller is only sensing the 

starting inrush current of the liquid pump), or will not start at all. To resolve, 

lower the trigger current. 

⎯ If the threshold is set too close to the normal running current of the liquid 

pump, the Vapor Pump will be cycling on and off even though the liquid 

pump remains on. To resolve, lower the trigger current. 

⎯ If the Vapor Pump is always on, verify if there is current from other sources 

on the same circuit (i.e. light, electronics…). To resolve, set the trigger higher 

than the steady background current, but lower than the liquid pump motor 

running current. 

⎯ Explosion proof electrical junction box at Vapor Pump. 

⎯ Explosion proof electrical seal off in conduit run for Vapor Pump. 
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       5.9   Regulating system : 

If a vapor pump is install to produce vapor return flow, a regulating system is required, 

which forms  an integral part of the vapor circuit. Its purpose is to ensure that vapor 

return flow is controlled and regulated automatically in proportion to the fuel delivery 

rate. The regulating  system may be ether mechanical or electrical.  

 

      5.10    Vapor return pipe work: 

Pipe work size and layout will be determined by the need to minimize resistance to 

flow and achieve a flow rate through the vapor return pipe work which is equivalent to 

at least the maximum fuel delivery flow rate.  

It is recommend that consideration be given to providing a method of diverting the 

flow vapor flow to alternative tanks during tank maintenance or to assist with fuel 

grade changes. This will permit normal operations to continue without the need to take 

a tank system out of service.  

Where tanks are not permanently manifolded but are provided with individual vents, it 

is essential that the vapor be return to the tank from which the dispenser is drawing 

fuel . 

Where vapor return pipework is installed in advance of an operational stage 2 system it 

is essential that all open ends of the pipe work be securely capped.  

 

      5.11  General Piping Guidelines 
The Vapor Pump is supplied with inlet and outlet flame arrestors; do not remove them. All 

piping connecting to the Vapor Pump flame arrestors must be minimum 2 inch. Piping must 

slope away from the Vapor Pump. Do not install piping which can stress the pump face. This 

may result in a locked vane. 
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     5.11.1  Stage II Station aboveground Piping 
Within the dispenser , pipework should be installed and certified to the same standard as the 

original dispenser  manufacture , either by on-site modifications or factory build. 

Outside the dispenser, any pipework should be suitable protect against impact damage , fire , 

corrosion etc. it should be laid with a continuous fall back to the tank and with suitable 

provision at  low points to draw off condensate. 

 

    5.11.2  Stage II Station Underground Piping 

This should be self-draining and install with a continuous fall back  to the underground 

storage tank , pipework should not be brought above ground unless the  pipework is 

UV stable .  

 

⎯  All underground vapor piping must be a minimum of 2 inch inner diameter. 

⎯ Always check with local authorities for applicable requirements; larger pipe size 

may be required. 

⎯ All vapor piping must have slope for drainage to the underground storage tanks. 

⎯ Minimum slope is ⅛ inch drop per foot run. Recommended wherever possible ¼ 

inch drop per foot run. 

⎯ Always follow the requirements of the local authority. 

⎯ All aboveground piping must be schedule 40 galvanized; only use pipe that is 

internally and externally corrosion protected. Underground piping (typically 

fiberglass) shall meet requirements of the local authority. 

⎯ All underground piping must be internally and externally corrosion protected 

and meet requirements of the local authority. 

⎯ Pipe threads shall be clean cut and coated with UL Classified thread sealant. 

⎯ The vapor piping is to be 2 inch inner diameter or larger except for the stubs into 

the dispensers, which are typically ¾ inch or 1 inch diameter, and ½ or ¾ inch 

tubing inside the dispenser. 
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⎯ Special care must be taken to avoid low points or traps in the vapor piping and 

tubing while maintaining a continuous slope of minimum ⅛ inch per foot. 

⎯ Internally and externally corrosion protected 2” or 3” piping for all underground 

vapor piping. 

 

SEE TERMINAL DRAWING  

 

      5.12   Storage Tank Vapor Manifolds(vent manifold) 

⎯ Storage tanks must be vapor manifold (above and/or below grade). Follow 

requirements of the local authority. 

⎯ Above ground manifold should be minimum 12 feet above adjacent grade. 

Follow requirements of the local authority. 

⎯ Tank vent openings must be greater than 12 feet above adjacent grade and have 

Approved Pressure/Vacuum valves. 

⎯ All above ground vapor piping must be schedule 40 galvanized steel, and 

painted to minimize solar heat gain. 

⎯ A hazardous location is created by the vents as per NFPA 30A (verify hazardous 

location with the local authority having jurisdiction). 

⎯ Class 1, Group D, Division 1 within 3 feet in all directions of the vent opening. 

⎯ Class 1, Group D, Division 2 between 3 and 5 feet in all directions of the vent 

opening. 

⎯ The classified area shall not extend beyond a solid floor, wall, roof, or other 

partition that has no communicating openings. 
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5.13 System isolation 

Provision should be made to the isolated vapor pipework and storage tank for  

inspection and maintenance . Isolating valve or similar methods  should be adopted and 

installed at strategic points in the vapor recovery system to enable this to be 

satisfactorily achieved . The location of these components should be  chosen with care to 

enable individual dispensers and  their vapor system to be isolated from one another. 

 

5.14  Flame arresters in nozzle lines 

Where more than one hose and nozzle combination , which can be operated 

simultaneously, is connected to a vacuum pump , flame arresters to EN ISO 16852 

should be installed to prevent a flame carry-over from one nozzle line to another in the 

event of a fire . recommended numbers and positions are detailed in EN 13617-1 . 

 

      5.15    Tank Pressure Switch (Optional) 

The Tank Pressure Switch monitors the UST pressure. If installed, the Tank Pressure 

Switch will send a signal to the vapor pump Controller when the storage tank pressure 

exceed +2.5 IN.WC. 

 

     5.16    Storage Tank Overfill Devices 

Storage tank over fill prevention devices should be used to ensure that in the event of 

an overfill liquid gasoline does not enter the Vapor Pump. Damage may occur, and may 

result in a hazardous condition. 
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      5.17   P/V Valve 

⎯ Required minimum one per site (always verify requirements of the local 

authorities). Use an Approved valve that meets all local regulations and 

requirements. 

⎯ Recommended pressure setting: +3" WC / -8" WC. 

      5.18   Slope and Drainage Requirements 

⎯ All piping shall be sloped so that condensate drains toward the storage tanks. 

⎯ The minimum slope is ⅛ inch per foot (¼ inch per foot is recommended). 

⎯ If slope and natural drainage cannot be achieved, liquid dropout points must be 

installed and manually emptied regularly or connected to an automatic pump to 

continuously clear any accumulated liquid. 

⎯ If a manually drained low point is used, it is critical that it be drained regularly. 

⎯ Without proper draining, condensation will accumulate and potentially block the 

vapor recovery piping and compromise the vapor collection efficiency. 

Drawing : See Terminal Document 
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  001:     شماره چك ليست   
       stage 1از تجهيزات  هفتگيبازديد         :  فرم چك ليست   

يف
رد

  

  ــــــــــــــــاررح كــــــش
    ارزيابي

  توضيحات مختصر و اوليه
  نامطلوب مطلوب

 كنترل عدم وجود نشتي بخار از غلاف و درپوش ديپ  1
      

 كنترل عدم وجود نشتي بخار از كلكتور بخار  2
      

 LG/TGكنترل عدم وجود نشتي بخار از درپوش يا گلند سيستم   3
      

  LG/TGاز اتصالات سيستم  كنترل عدم وجود نشتي بخار  4
      

  از لوله ونت كنترل عدم وجود نشتي بخار  5
      

 درپوش روي منهول هاكنترل عدم وجود نشتي بخار  6
      

 از منهول اصلي مخزن كنترل عدم وجود نشتي بخار  7
      

 از خط پركن مخزن و درپوش آن كنترل عدم وجود نشتي بخار  8
      

 مايع بنزين در داخل شيلنگ بخاركنترل عدم وجود   9
      

 عملكرد دراي كوپلر از نظر شكستگي ،آسيب وسالم بودن اورينگ و ديافراگمكنترل   10
      

 دگيرخطوط بخار از نظر شكستگي و خوكنترل   11
      

12  
 كنترل ظاهري فشار سنج از نظر صحت عملكرد عقربه و سالم بودن شيشه 

      

  
 

      

  :                        اصلي توضيحات 
 

  مسوول جايگاه هبررسي كنند  اقدام كننده

  :سمت 
:                                                                 نام و نام خانوادگي

 :امضاء

  :سمت 
  :نام و نام خانوادگي

 :امضاء

  : نام و نام خانوادگي
 :جايگاهامضاءمهر و 

:تاريخ تنظيــم   
:منـطقـــــه   

:هناحيــــــ  



كهابطرح 

002:     شماره چك ليست 
 stage 1بازديد ماهيانه از تجهيزات         :  فرم چك ليست

يف
ــــــــــــــــاررح كــــــشرد

ارزيابي
توضيحات مختصر و اوليه

نامطلوب مطلوب

مطابق با دستورالعمل اجرايي  طرح كهاب P&Vصحت عملكرد كنترل 

:توضيحات اصلي

مسوول جايگاههبررسي كننداقدام كننده

  :سمت 
:   نام و نام خانوادگي

:امضاء

  :سمت 
:نام و نام خانوادگي

 :امضاء

: نام و نام خانوادگي
:جايگاهامضاءمهر و 

:تاريخ تنظيــم   
:منـطقـــــه   

:هناحيــــــ  
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     003:  شماره چك ليست   
       stage 1بازديدساليانه از تجهيزات         :  فرم چك ليست   

يف
رد

  

  ــــــــــــــــاررح كــــــش
    ارزيابي

  توضيحات مختصر و اوليه
  نامطلوب مطلوب

        واخذ گواهينامه مربوطه توسط آزمايشگاه معنبر P&Vتست نشتي   1

 سنج و اخذ گواهينامه كاليبراسيونكاليبراسيون فشار   2
      

  
 

      

  
  

      

  
 

      

  
 

      

  
 

      

  
 

      

  
 

      

  
 

      

  
 

      

  
 

      

  
 

      

  :                        توضيحات اصلي 
 

  مسوول جايگاه بررسي كننده  اقدام كننده

  :سمت 
:                                                                 نام و نام خانوادگي

 :امضاء

  :سمت 
  :نام و نام خانوادگي

 :امضاء

  : نام و نام خانوادگي
 :جايگاه  امضاءمهر و 

:تاريخ تنظيــم   
:منـطقـــــه   

:هناحيــــــ  



طرح كهاب



بسمه تعالي

دستور العمل اجرائي تست نشتي گاز فرآورده از مخازن زير زميني و خطوط برگشت بخار

با توجه به اجراي طرح كهاب و تحت فشار قرار گرفتن مخازن زيرزميني و اضافه شدن خطوط
اينلذا برگشت بخار به مجاري عرضه انتشار گاز فرآورده در محوطه مخازن ملموس گرديده است 

كه مجهز به تست نشتي فاز بخار بنزين در قسمت فوقاني مخازن زيرزمينيبمنظور دستورالعمل 
بهبرگشت بخارو مجموع خطوط  تجهيزات منصوبه روي منهول همچنينوميباشند  VRU  سيستم 

  .تنظيم گرديده است  ذيل روش

:و متعلقات مربوطه مخزن نشتي گازبنزين تستنحوه  –الف 

منجمله قطع كامل( فرآورده مخزن با رعا يت موارد ايمني،  مربوطهواحد توسطپرميت  با صدور- 1
تمامي خطوط و به همراه لايروبي،  تخليه كاملاً )برق پمپ غريق و تلمبه ها از محل تابلوي اصلي

لازم به ذكر است والو خروجي( شوند  برگشت بخار منطبق با دستور العملهاي واحد ايمني گاززدائي
  .مي باشد بسته  كاملاًدرتمامي مراحل تست پمپ غريق 

رينگ منهول و لوله رايزر پمپ غريق از محل منشاء اصلي خروج گازبنزين غالباً با عنايت به اينكه - 2
.خواهد بود تستحصول اطمينان ازنتيجه تسريع و توجه به نكات ذيل موجب  ميباشد

انطباق كامل آن روي مخزن كنترل گردد و در صورت لزوم درب منهول كاملاً استاندارد -2- 1
و اتصالات همواره بايستي محل نشتي واشر درب منهول تميزنجام پذيرفته و اصلاحات لازم روي آن ا

. تست نشتي شود ) نفت گاز( جوش كاري شده روي آن با استفاده از مايع نفوذ پذير 

با محل اتصال آن به منهول كه غالباًو انتهاي مخزن بوده  ده سانتي هدايت ديپ تاطول لوله  - 2- 2
  . باشد آببندو كاملاً بايستي بوشن رزوه ائي 

و ورودي گيجبند فلنچ كه محل نصب روي منهول با  محل قرار گرفتن لوله هواكش و لوله تخليه-2- 3
)مناسب ميباشد 10psI‐0رنج گيج مورد استفاد   .(مسدود گردد وتعبيه   هاآن يكي از روي تزريق هوا



محل اتصا ل لوله رايزرپمپ غريق به فلنچ چهار اينچ منصوبه روي درب منهول وهمچنين محل- 4-2
اينچ پمپ غريق 3/8در اين راستا لوله  .باشد آببند كاملاًاتصال لوله مذكور به كلكتور پمپ غريق 

كوتاه بودن اين لوله موجب افزايش بخار. ( چك شود كه تا ابتداي كيت الكتروپمپ ادامه داشته باشد 
)بنزين داخل مخزن  ميگردد

بوسيله(آببند بصورت كاملاًميبايستي  درپوش ديپ و در پوش نمونه گيري و ساير متعلقات  - 5-2
و فقط در صورت ارگيرندتست قردر پروسه  همزمانگرديده وروي منهول نصب  )واشر ضد فراورده

  . سيفون بودن مخزن تحت آزمايش محل اتصال سيفون ميبايستي بند فلنچ گردد

سيم دار با ضخامت چهار فيتيگرا از نوع و سايرفلنچها واشر مورد استفاده براي درب منهول - 3
  .و كليه واشرها پس از هر باز و بسته شدن فلنچها ميبايستي تعويض شوند ميليمتر ميباشد 

،شستشو  ،پس حصول اطمينان از عدم وجود هر گونه فرآورده در مخزن : روش اجرائي تست مخزن
ازپمپ غريق و ساير متعلقات با توجه به مراتب فوق  ،منهول  بستن دربو لايروبي و گاززدائي آن 

د هوا رانمايند و والو ورو5psiمحل تعيين شده مبادرت به تزريق هوا به مخزن تا فشارنسبي حداكثر 
لازم به ذكر است در.تست نشتي نمايند  صابون مورد نظر را با استفاده از كفبسته و محلهاي  "كاملا

صورت عدم نشتي در محلهاي تست شده چنانچه افت فشار محسوسي ملاحظه شود ممكن است
لازم.ناشي از نشتي بدنه مخزن بوده وخارج از اين دستورالعمل ميبايستي مورد بررسي قرار گيرد 

هوا مجاز نبوده و ميبايستي تست بذكر است در صورت آلوده بودن مخزن به فرآورده انجام تست با
.مورد نظر با آب انجام پذيرد

  :روش اجرائي تست لوله هاي برگشت بخار   –ب 

.گرددمنصوبه درخط بخار  جايگزين گيج  psi 30‐0با رنج  گيجيك عدد - 1
2 - P&V  درپوش مناسب مجهز به والو جهت هوا گيري جايگزين گرددوالو را باز نموده و.
هوا گيري گرديده با بند فلنچ مجهز به والوباز منهول مخزن كه قبلاًدرب محل اتصال به  - 3

.مسدود گردد



از طريق والو سه اينچ محل تخليه كل مجموعه با آب پر شده و پس از هوا گيري كامل تحت فشار
20PSI بمدت حدود نيم ساعت تحت آزمون تست هيدرواستاتيك قرار گرفته و در طول مدت

.نبايد مشاهده گردد آزمون هيچ افت فشاري

  :روش اجرائي تست لوله پر كن مخزن  _ج 

محلهاي اتصال به مخزن بند فلنچ شده وكل مجموعه به همراه سه راه تخليه با "ب"مشابه روش 
بمدت حدود نيم ساعت تحت آزمون تست هيدرواستاتيك قرار 75PSIآب پرشده و با فشار 

)ميباشد PSI 100_ 0گيج مناسب ( .شودگرفته و هيچ گونه افت فشار نبايد مشاهده 
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